МИНИСТЕРСТВО  НА  ОБРАЗОВАНИЕТО  И  НАУКАТА

ТЕХНИЧЕСКИ  УНИВЕРСИТЕТ  -  ГАБРОВО
ФАКУЛТЕТ “МАШИНОСТРОЕНЕ  И  УРЕДОСТРОЕНЕ”

 УТВЪРЖДАВАМ:

Декан:


          / доц. д-р К. Киров/

У Ч Е Б Н А   П Р О Г Р А М А

по дисциплината: АВТОМАТИЗАЦИЯ НА МАШИНОСТРОИТЕЛНОТО 

                               ПРОИЗВОДСТВО
включена в учебния план на специалността: 

МАШИНОСТРОИТЕЛНА ТЕХНИКА И ТЕХНОЛОГИИ
Образователно-квалификационна степен: БАКАЛАВЪР
Професионална квалификация: МАШИНЕН ИНЖЕНЕР
Професионално направление: МАШИННО ИНЖЕНЕРСТВО 

Катедра: МАШИНОСТРОИТЕЛНА ТЕХНИКА И ТЕХНОЛОГИИ
Форма на обучение: РЕДОВНА  И  ЗАДОЧНА
ГАБРОВО, 2003 г.
Извадки от учебния план                           

	Вид на занятията 
	Редовно
	Задочно

	
	Сем.             Хорариум/ часа

                     седм.            общо
	Сем.             Хорариум/ часа

                     седм.               общо

	Лекции

Лаб. упражнения

Изпит
	VII                   3                    45

VII                   2                    30

VII                                              
	VIII                  7.5                     22.5

VIII                  5                        15 

VIII                 

	Общо
	                       5                    75
	                      12.5                    37.5


АНОТАЦИЯ
Изучаването на дисциплината “Автоматизация на машиностроителното производство” има за цел да формира в студентите познания и умения относно подходите, методите и техническите средства, свързани с повишаване основно на производителността, качеството и културата на производствения процес и общо на машиностроителното производство. Разглеждат се проблемите по структуриране, автоматизация с отчитане спецификата на този вид производство. С дисциплината се обобщават, допълват и доразвиват знанията и уменията получени в дисциплините “Технология на машиностроенето”, “Металорежещи машини”, “Металорежещи автомати”, “Технологическа екипировка” и др.

С овладяване на дисциплината студентите са подготвени за самостоятелно избиране, проектиране и организиране на внедряването и експлоатацията на технически средства за автоматизация на процесите в машиностроителното производство, както и за вземане на различни технически и управленчески решения относно целесъобразност, вариант за техническо и технологическо ниво на автоматизацията и др.

СЪДЪРЖАНИЕ НА УЧЕБНАТА ПРОГРАМА

	№
	Теми на лекциите и упражненията
	Часа

	
	
	РО
	ЗО

	1
	2
	3
	4

	1.
1.1
1.2.
2.

2.1.
2.2.
3.
3.1.
3.2.
4.
4.1
4.2.
	МОДУЛ I :       ПРОИЗВОДИТЕЛНОСТ И НАДЕЖДНОСТ НА
              АВТОМАТИЗИРАНОТО ОБОРУДВАНЕ
Лекции –9(4,5)часа, Лабораторни упражнения  - 6(3) часа.

А. ЛЕКЦИИ

Теория на производителността и надеждността на производственото оборудване и тяхната взаимовръзка. Технологическа, циклова и фактическа производителност. Частни и комплексни показатели на надеждност.

Основи на структурирането и подходите за избиране на вариант и последващо проектиране на автоматизирано оборудване. Последователно, успоредно и смесено агрегатиране. Диференциация и концентрация на технологическия процес.
МОДУЛ II : АВТОМАТИЗИРАНО ЗАХРАНВАНЕ НА

ОБОРУДВАНЕТО
Лекции – 14(7)часа, Лабораторни упражнения– 12(5) часа.
А. ЛЕКЦИИ
Основи на автоматичното ориентиране на обекти. Методи и устройства за първично, вторично, активно и пасивно ориентиране. 
Методи и устройства за автоматично захранване на работните машини. Бункерни устройства за поединично и групово захранване, вибрационни захранващи устройства, гравитационни улеи.Отделители, дистанционери, подавачи. Избиране и проектиране на устройствата.

МОДУЛ III :    РОБОТИЗАЦИЯ НА МАШИНОСТРОИТЕЛ НОТО

ПРОИЗВОДСТВО
Лекции – 10(5)часа, Лабораторни упражнения– 6(4) часа.
А. ЛЕКЦИИ
Класификация и структура промишлените манипулатори и роботи.  Механизми за глобални, регионални и локални движения, за транслация и ротация. Хващачи – функции, схеми, видове.
Управление и програмиране на промишлени роботи
МОДУЛ IV:     АВТОМАТИЗИРАНИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИ
СИСТЕМИ
Лекции – 12(6)часа, Лабораторни упражнения– 6(3) часа.

А. ЛЕКЦИИ

Автоматични линии – класификация, структура, област на приложение. Изнесени и преминаващи през работната зона транспортни устройства. Цикли на синхронните и несинхронни линии, закрепващи устройства.
Автоматизирано технологично оборудване за обработване на корпусни и ротационни заготовки. Силови глави, роторни машини, устройства за събиране и отвеждане на отпадъците. Гъвкави автоматизирани производствени системи.
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	Общо
	45
	22,5
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10.
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12.

13.
	Б.  Лабораторни уражнения

Изследване надежността на промишлен манипулатор

Точност на промишлени роботи с контурно управление.

Точност на промишлени роботи с позиционно управление.

Автоматично ориентиране

Дисково бункерно захранващо устройство.

Тръбно бункерно захранващо устройство.

Фрикционно бункерно захранващо устройство.

Вибрационни бункерни захранващи устройства.

Гравитационни улеи.

Устройства за отделяне, подаване и отвеждане

Автоматичен технологически модул за стругова обработка.

Градивни елементи за управляващи системи.

Компановане на обработващи позиции от агрегатни градивни единици.
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	Общо
	30
	15


Форми на контрол на знанията


I През семестъра

Проверка на знанията чрез тестове и при защита на протоколи

II Оформяне на оценката


Семестриален изпит чрез тестове при зачитане и на семестриалните оценки.
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