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	Сем.             Хорариум/ часа

                   седм.            общо
	Сем.             Хорариум/ часа

                     седм.               общо

	Лекции

Лаб. упражнения

Изпит
	VIII                 2                    20
VIII                 4                    40

VIII                                            
	X                  3,3                     10
X                  6,7                     20
X                 

	Общо
	                       6                    60
	                      10                    30


АНОТАЦИЯ
Целта на дисциплината е да даде завършващи знания, да формира умения и навици в областта на компютърната подготовка на студентите, алгоритмизиране, автоматизиране на проектирането на инструментална екипировка и оптимизиране на условията за експлоатация на режещите инструменти.

Дисциплината се базира на знанията по Висша математика I, Информатика, Метрология и измервателна техника, Съпротивление на материалите, Рязане на материалите, Металорежещи инструменти, Технологии за изработване на режещи инструменти и Проектиране и експлоатация на режещи инструменти. Изходящи връзки са дипломното проектиране и инженерната практика.
Изучават се методични въпроси на създаване на автоматизирани системи за инструментално осигуряване на производството, принципи на алгоритмизиране на проектирането, организиране на входно-изходната информация, изследване на вътрешните и външните връзки на обекта "инструмент". Усвоява се автоматизирането на изчислителния процес и графичната реализация при проектиране и изследване на най-употребяваните видове режещи инструменти и калибри.

СЪДЪРЖАНИЕ НА УЧЕБНАТА ПРОГРАМА

	№
	Теми на лекциите и упражненията
	Часа

	
	
	РО
	ЗО

	1
	2
	3
	4

	1.1.
1.2.
1.3.
1.4.

1.5

2.
2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
	МОДУЛ I : СИСТЕМИ ЗА ИНСТРУМЕНТАЛНО ОСИГУРЯВАНЕ                

                     НА ПРОИЗВОДСТВОТО
Лекции – 10(5)часа, Лабораторни упражнения  - 16(8) часа.

А. ЛЕКЦИИ

Създаване на текстови документи в среда WORD. Оформяне на текст, формули, графики, таблици и  фигури в собствена среда. Електронни каталози в Интернет.
Редактиране на програми в Pascal 7.0. Структура на декларативната и изпълнителна част, подпрограми и оператори. Въвеждане на данни от клавиатурата и файлове, извеждане на данни на екран и във файлове тип DAT и SCRIPT. Отстраняване на грешки с програма DEBUG.
Системи за осигуряване на производството със стандартни и специални инструменти. Таблици на съответствията обработвани повърхнини – режещи инструменти. Структуриране на бази от данни за инструменти, обработвани повърхнини и справочна информация.
Структура на система за автоматизирано проектиране на режещи ин-струменти. Съдържание на методичното, математическото, информа-ционното обслужване, програмното осигуряване и техническите средства.
Особености на методиките за автоматизирано проектиране на режещи инструменти. Словесни, графични, операторни описания на алгоритмите. Пакетна и диалогова комуникация проектант - компютър, текстова и графична форма на диалога. Формализиране, кодиране и контрол на входната информация, подсказване от системата.
МОДУЛ II : МЕТОДИКИ И ПРОГРАМИ ЗА ИНСТРУМЕНТАЛНО ОСИГУРЯВАНЕ НА ПРОИЗВОДСТВОТО
Лекции – 10(5)часа, Лабораторни упражнения– 24(12) часа. 

А. ЛЕКЦИИ

Външни и вътрешни връзки в алгоритъма. Ограничения и характеристики, свързани със заготовката, технологичната система, условията на експлоатация и инструмента. Типови задачи и основни етапи при автоматизираното проектиране на инструментите.
Особености на алгоритмите за комплексно проектиране на профилни инструменти и съответните затиловъчни и контролни инструменти от втори порядък. Алгоритми за стандартно и за специално изпълнение на профилни фрези и зенкери.

Алгоритмизиране на целева функция при стохастично влияние на входните фактори. Оптимизиране режимите на рязане по минимална себестойност и по максимална производителност.
Проектиране на профилни ножове в пакетен режим. Оразмеряване, профилиране на режещата част и избиране на режим на рязане с моменти на оптимизация.
Алгоритми за проектиране на калибри за контрол на цилиндрични, конусни и шлицови съединения. Разположение на допусковите полета за работни и контролни, преминаващи и непреминаващи калибри.
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	Б.  Лабораторни уражнения

Създаване на текстови документи в среда WORD. Оформяне на текст, формули, графики, таблици и  фигури. Свързване на файлове с различен формат в общ документ. Работа в мрежа, електронни каталози на инструменти в Интернет.
Структура на декларативната и изпълнителна част на програми в Pascal 7. Въвеждане на данни от клавиатурата и файлове, извеждане на данни на екран и във файлове. Редактиране, изпълнение и тестване на програми.

Изследване на вътрешните връзки в обекта "инструмент" по известни детерминирани зависимости. Изследване влиянието на отделните фактори върху ъглите на режещата част на ножа, измервани в различни направления. Редактиране и изпълнение на програма ANALIZUG.

Якостно и деформационно оразмеряване на държачи с отчитане влиянието на формата върху разхода на метал. Анализ на напреженията в задконтактната зона на режещата част. Работа с програма RAZMER.

Комплексно проектиране на дискови модулни фрези, профилни ножове за затиловането им и контролни шаблони. Работа с програма МFREZA.

Оптимизиране на режим на рязане по себестойност и производителност чрез сканиране на факторното пространство. Работа с програма OPT.

Индивидуална задача. Създаване на програма за автоматизиране на изчислителната работа при проектиране на инструмент, избиране режим на рязане или определяне на режим на експлоатация по минимална себестойност или максимална производителност.

Системи за проектиране. Създаване и използване на бази от данни. Работа с програми за проектиране на зенкери ZENKER и резбопрошивки REZBA.

Работа с програми за проектиране на калибри за цилиндрични съединения CIL, за конусни съединения KONUS и за шлицови съединения SHLICI.

Избиране на инструменти и условия за експлоатация по електронен фирмен каталог
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Форми на контрол на знанията


I. През семестъра


Междинни оценки за знания и възможности при съставяне на технически документи, работа в среда Pascal, алгоритмизиране на индивидуална задача, оформяне на цялостната работа във файл в индивидуалната директория на студента, който се съхранява 6 месеца.

II. Оформяне на оценката

Окончателното оформяне на оценката е по време на семестриалния изпит. 
ЛИТЕРАТУРА:

ОСНОВНА:

1. Гречишников, В. и др. Автоматизированное проектирование металлорежущего инструмента. Москва, МСИИ, 1984.

2. Киров, К. Теория и конструиране на металорежещи инструменти. Габрово, ВМЕИ-Габрово, 1990.

3. Киров, К. Ръководство за лабораторни упражнения по Теория и конструиране на металорежещи инструменти. Габрово, ВМЕИ-Габрово, 1993.

4. Рачев, И. и др. Профилни ножове. Ръководство за курсово проектиране. Габрово, ВМЕИ-Габрово, 1990.
ДОПЪЛНИТЕЛНА:

1. Желев, Г., А. Ангелов. Програмиране на Pascal, ч. I и II. София. ДиДик,1999.

2. Корчак, С. и др. Системы автоматизированного проектирования технологических процессов, приспособлений и режущих инструментов. Москва, Машиностроение, 1987.

3. Лашнев, С., Ю. Юликов Проектирование режущей части инструмента с применением ЭВМ. Москва, Машиностроение, 1980.

4. Ящерыцин, П. и др. Основы проектирования режущих инструментов с применением ЭВМ. Москва, Вышейшая школа, 1979.
               
              Съставил: …………………
                                                                                                       

    /доц. д-р К. Киров/

Програмата е обсъдена и приета на КС с Протокол   №.............  от  .......................................г.
                                                                            Р- л  катедра  “МТТ” : …………………..
                                                                                                                /доц. д-р И. Рачев/

Програмата приета на ФС на ф-т “МУ” с Протокол № …….от ……………………….………г.
